
E 90E 108

Předkynárny

BONGARD IK
Předkynárna IK je určena pro předkynutí těs-
ta do automatické linky za děličku a vykulo-
vač. Výstupem z předkynárny je odpočinuté 
těsto ideálních parametrů pro následné vy-
válení, svinování a jiné dotvarování výrobku 
před konečným kynutím a pečením. Stan-
dardně se IK dodává ve 4 provedeních dle 
velikosti a kapacity ošatek.
Na vstupu jsou jednotlivé dílky těsta ukládá-
ny do nylonových ošatek. Fotobuňka dete-
kuje těsto na vstupu a automaticky posune 
dopravník o další ošatku. Zařízení je scho-
pen ovládat jediný uživatel.

Specifikace:
t 168 - 376 využitých ošatek, 
t�8 ošatek v jedné řadě,
t kapacita 900 až 1500 ks/hod.,
t pro dílky těsta 200 až 1000 g,
t tichý provoz,
t centralizované řízení linky,
t nerezové provedení,
t nylonové ošatky,
t integrovaný pomoučovač,
t UV lampa proti plísním,
t inspekční průhledové okno,
t příkon 0,6 kW, 400V/3PH/50Hz.

Bongard reserves the right to alter the characteristics of the models without prior notice - 09/2015  

Machine complies with European 
standards and labelled  

IK 
Dynamic intermediate proofer 

Use 
 
The Ik intermediate proofer is used in automatic bread plants. It provides the resting step of 
the dough pieces after dividing and rounding operations and prior to forming. This 
intermediate proofing period favours gluten relaxation and thus produces dough that is easier 
to mould.  The machine allows the continuity of the production cycle at a programmed speed.  
The extent of the range of available IK models can meet different requirements  
in terms of resting time needed for the dough pieces.  
The intermediate proofer can be fed either by a BC conical rounder or directly by a DVP 
volumetric divider with built-in pre-rounding device. 
The Major Alpha Auto moulder, set atop the outfeed conveyor TE, is usually connected at the 
discharge end of the proofer.  
 
Operating principle 
 
The loader places the dough pieces – once divided – in nylon mesh pockets. A photocell 
detects the dough piece at the entrance room and makes automatically move the carrier of 
one level in order to receive the next dough piece in a free pocket    
The dough pieces are transferred from one pocket to the other at each revolution of the 
carriers until the final discharge. 
Once the cycle is completed and every pockets full, the last dough piece is unloaded 
automatically from the carriers onto the moulder.  
Integrated in a bread plant, one single operator is able to operate the IK into discontinuous 
and continuous mode.  
 
 
Construction 
 
x� Outside panels in stainless steel 
x� Support structures in hot-painted steel  
x� Inspection window 
x� Carrier frames in galvanized steel tubes 
x� Pockets made of  nylon mesh 
x� Carriers driven by a chain  
x� Motor controlled by an electronic dimmer that allows a very smooth and silent movement of 

the carriers 
x� Centralized control of the bread plant  
x� UV lamps  to prevent mold 
x� Humidity extractor 
x� Entry flour duster 
x� Felt lined dough piece transfer device 
x� Low voltage electrical control board : 24 V 
x� Supply voltage: 400 V 3 PH + N 50 Hz 
 
 

The advantages 
 
x� A wide range of storage (from 

168 to 376 pockets) 
x� Comfort: 
- Centralized control of the 
bread plant 
- Silent 
- Inspection window 
- Automatic resting cycle 
x  Hygiene: 
- UV lamps to prevent mold  
- Smootth surface and  outside 
panels in stainless steel  
x No sticking of dough pieces:                     
- Entry flour duster  
- Humid air removal fan 
- Felt lined dough piece transfer 
device 
- Pockets mad of nylon mesh  
x Compactness 
x  Safety audited by an outside 
and independant body  

Performances  
 
x� 4 models and 4 configurations 

available  for each model 
x� Total number of usefull pockets: 

168 to 376, depending on models  
x� Dough piece weight: from 200 to 

1000g 
x� Output: from 900 to 1500 p/h 
 
 
 

Example of configuration 
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Example of configuration 

Příklad použití: 
automatická linka 
na bagety.
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BONGARD IK
Při objednání je nutné specifikovat:
t stroje, které budou na vstupu a výstupu,
t variantu vstupů a výstupů,
t ostatní požadavky zákazníka.

Předkynárny
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IK Dynamic intermediate proofer  

Varianty vstupů a výstupů: 

2 3 4 1 

    

Vstup

Vstup Vstup

Vstup

VýstupVýstupVýstupVýstup

Models IK 168 IK 216 IK 296 IK 376 
Total number of pockets 
184 ¢ v v v 

232 v ¢ v v 

312 v v ¢ v 

392 v v v ¢ 

Entry and exit position  
 To be selected 1,2,3 or 4  
Equipement 
Humid air removal fan ¢ ¢ ¢ ¢ 

Entry flour duster ¢ ¢ ¢ ¢ 

Hygiene 

UV lamp ¢ ¢ ¢ ¢ 

Stainless steel outside panels ¢ ¢ ¢ ¢ 

Assembly 
Delivered assembled ¢ ¢ ¢ ¢ 

 tseuqer nO delbmessanu derevileD
Supply voltage 
TRI 400V +N+T 50Hz ¢ ¢ ¢ ¢ 

                  ¢ standard v Not available 

General features IK 168 IK 216 IK 296 IK 376 

Filling capacity     
 293 213 232 481 stekcop fo rebmun latoT

Total number of useful pockets 168 216 296 376 

 8 8 8 8 reirrac rep stekcop fo rebmuN

 52 7,91 4,41 2,11 ruoh / seceip 009  fo deepS
 8,81 8,41 8,01 4,8 ruoh / seceip 0021 fo deepS

 51 8,11 6,8 7,6 ruoh / seceip 0051 fo deepS
Electrical power     
Note: the electrical power of the other machines connected must be added 0.6 kW 0.6 kW 0.6 kW 0.6 kW 
Dimensions and weight      
B 1370 mm 1970 mm 1970 mm 2550 mm 
C 600 mm 600 mm 1200 mm 1200 mm 
E 950 mm 950 mm 1550 mm 1550 mm 
Weight 650 kg 690 kg 930 kg 980 kg 

Calculation of the resting time in minutes ( continious mode)  

Packing 

Mainland (latticed crate) 

Model IK 168 IK 216 IK 296 IK 376 

Width 2020 mm 2250 mm 2340 mm 2340 mm 

Length 2400 mm 2700 mm 2860 mm 2860 mm 

Height  2200 mm 2100 mm 2290 mm 2720 mm 

Weight  800 kg 940 kg 1110 kg 1210 kg 
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Packing 

Mainland (latticed crate) 
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Parametr IK168 IK216 IK296 IK376

Celkový počet ošatek 184 232 312 392

Využitelný počet ošatek 168 216 296 376

Doba kynutí těsta při rychlosti 900 ks/h. (min) 11,2 14,4 19,7 25

Doba kynutí těsta při rychlosti 1200 ks/h. (min) 8,4 10,8 14,8 18,8

Doba kynutí těsta při rychlosti 1500 ks/h. (min) 6,7 8,6 11,8 15

B (mm) 1370 1970 1970 2550

C (mm) 600 600 1200 1200

E (mm) 950 950 1550 1550

Hmotnost (kg) 650 690 930 980
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